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Introducéo: a producéo e distribuicdo de tabldides promocionais impressos, de curta vida util, é uma
acdo de grande responsabilidade visto o impacto causado ao meio ambiente especialmente pelo seu
descarte. Diante disso, considerando a necessidade de uma andlise quanto a utilizagao desse material,
foi adotado o método de quantificacdo do impacto ocasionado no ambiente através da estimativa da
energia incorporada ao longo do ciclo de vida dos impressos graficos. Objetivo: identificar, analisar e
guantificar a energia incorporada no ciclo de vida do impresso grafico e, a partir dos resultados
alcancados, tracar diretrizes visando reduzir os impactos através da reducdo energética. Método: a
metodologia foi desenvolvida a partir de quatro etapas: 1. Pesquisa do ciclo de vida dos impressos
gréficos distribuidos por uma rede de lojas de moveis consolidada no estado do Espirito Santo; 2.
Identificacdo do processo produtivo dos impressos graficos; 3. Quantificacdo da energia embutida no
processo de confec¢do, distribuicdo e descarte dos impressos gréaficos; 4. Elaboracao de diretrizes para
a otimizacdo do processo. Resultados: constatou-se que 0 gasto energético com a producdo dos
impressos graficos é alto; que pouca energia é assimilada pelo sistema no processo; e os métodos de
producéo e pds-producdo do material sdo ineficientes. Contribuicdes: as principais estratégias sugeridas
para a reducdo do consumo energético no processo é aumentar o potencial de reciclagem do papel;
viabilizar a sua utilizacdo para outros fins sem ser para papéis de segunda categoria; promover a
conscientizacdo ecoldgica dos atores envolvido; elaborar leis de responsabilizacao pos-consumo também
para a area gréfica; e incentivar a logistica reversa para os folhetos promocionais.
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Introduction: the production and distribution of printed tabloid brochure, short lifetime, is an act of
great responsibility as the impact the environment caused by its disposal. Before that, considering
theneed for an analysis regarding the use of this material was developed a method to quantify the impact
on the environment caused by estimating the embodied energy over the life cycle of printed graphics.
Obijective: To identify, analyze and quantify the embodied energy in the life cycle of the printed chart, and
from achievements and set guidelines to reduce the impacts by reducing energy. Method: The
methodology was developed from four steps: 1. Research the life cycle of printed charts distributed by a
network of furniture stores, consolidated in Espirito Santo; 2. Identification of the production process of
printed graphic; 3. Quantifying the energy embedded in the process of manufacture, distribution and
disposal of printed graphics; 4. Preparation guidelines for the optimization process. Results: it was found
that energy expenditure with the production of printed graphics is high, that little energy is assimilated by
the system in the process, and methods of production and post production of the material are inefficient.
Contributions: the main strategies suggested for the reduction in energy consumption process is to
increase recycling of paper, enabling its use for other purposes without the papers of the second
category, promote ecological awareness of the actors involved, make laws post-consumer accountability
also for the graphics area and encourage reverse logistics for promotional brochures.

Key-words: sustainability, energy, graphics press, quantitative method.
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1. INTRODUCAO

A sustentabilidade é a satisfacdo das necessidades atuais sem comprometer a capacidade de satisfacdo das
necessidades das geragdes futuras (YEANG, 2000), ou seja, € manter as interaces de um sistema de tal
forma equilibrado que os poluentes e residuos possam ser assimilados por ele préprio. Odum (1983)
afirma ainda que os ecossistemas possuem a capacidade de se autorregularem e, por isso, caracterizam-se
como sistemas fechados. Entretanto, os sistemas ndo-vivos ndo possuem equilibrio e, por isso, necessitam
de energia externa para se regularem, além de emitirem poluentes e residuos para 0 meio ambiente.

Na década de 70 do século passado, pesquisadores da Europa e dos EUA inseriram na cadeia produtiva o
conceito de Ecologia Industrial, que busca construir as estruturas das atividades inddstrias com base nos
sistemas bioldgicos, otimizando ciclo de materiais de forma a aproximar-se a um ciclo fechado, utilizando
fontes de energia renovaveis e conservando materiais finitos (ARAUJO et al., 2003), entretanto esses
esforcos ainda sdo pouco significativos no Brasil, principalmente no meio empresarial.

Na Cadeia Produtiva dos Impressos Graficos, observa-se a caracteristica de sistema ndo-vivo e sem 0 uso
do conceito de Ecologia Industrial, especialmente considerando que a taxa de recuperacdo das aparas do
tipo revista é de 27,1% (BRACELPA, 2010). Ainda segundo dados da Bracelpa, esse papel reciclado tem
como destino papéis de qualidade inferior, isto é, esses papéis sdo processados e transformados, em
grande parte, em papéis de uso sanitario do tipo escuro, os quais ndo sao bem aceitos no mercado e que,
por isso, tem tido sua producdo decrescente. Outra parte, em menor quantidade, é transformada em
papeldo e papel Kraft.

Tal cenario pode ter como explicacdo a falta de responsabilizagdo pds-consumo das empresas geradoras
dos residuos. Atualmente, a Politica Nacional de Residuos Solidos regulamenta as leis relacionadas a
logistica reversa e a responsabilizacdo pos-consumo, porém tais leis somente sdo aplicadas para as
embalagens de agrotdxico, pilhas, baterias, pneus, 6leos lubrificantes, lampadas fluorescentes e produtos
eletroeletronicos e seus componentes (BRASIL, 2010).

Sendo assim, a industria grafica e os fabricantes de papel ficam excluidos da incidéncia dessa legislacdo
de responsabilizacdo e, por isso, ndo sdo obrigados a dar destinacdo final para o papel e agregados
consumidos e nem recicla-los, sendo que essa funcgdo fica a cargo de empresas beneficiadoras.

Considerando-se a dificuldade de avaliagdo efetiva do conceito de sustentabilidade na cadeia produtiva de
um impresso grafico, parte-se do pressuposto de que a quantificacdo de energia incorporada, associado a
quantificagdo na producdo de residuos podem ser indicativos importantes na mensuracdo da
sustentabilidade de processos e produtos.

Observa-se ainda que, além da falta de legislagdo, existe outro agravante para a falta de preocupagéo com
as consequéncias do lixo gerado pela Cadeia Produtiva dos Impressos Gréaficos: o papel leva até dois anos
para se decompor apés ser depositado em aterros sanitarios, 0 que mostra que o ciclo de vida do papel é
curto e, por isso, 0s agentes decompositores conseguirdo assimilar esse material rapidamente.

Contudo, 0 que o presente artigo demonstra é que, apesar da rapidez da decomposi¢cdo do impresso
grafico, esse processo é altamente consumido na industria e gera uma consideravel quantidade de residuos
todos os anos, além da polui¢do gerada no processo de fabricagdo do papel de matéria virgem, o incentivo
a monocultura de madeira para produgdo de celulose e os impactos econdmicos e sociais da cadeia
produtiva. Quando se compara a energia incorporada no processo de fabricacdo do folheto com a energia
utilizada em atividades do cotidiano, é possivel visualizar, de uma forma mais perceptivel, a importancia
no desenvolvimento de solugdes para o problema constatado.
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2. OBJETIVO E JUSTIFICATIVA

2.1. Objetivo Geral

Quantificar os insumos e gastos energéticos despendidos para a producéo, transporte e distribuigdo de
folhetos promocionais.

2.2. Justificativa

A principal matéria-prima utilizada na producéo de tabldides promocionais no Espirito Santo - as arvores
de eucalipto usadas no processo de fabricacdo do papel - provém de fonte renovavel, porém de lenta
regeneracdo. Outras fontes dos insumos adicionais ndo sdo renovaveis, como por exemplo, o petrdleo
utilizado para a composicdo das tintas e solventes usados na indistria grafica. Também deve ser
considerado o combustivel necessério para a distribuicdo e entrega tanto das matérias-primas quanto do
produto final da Cadeia Produtiva da Indlstria Grafica. Outro fator de consumo que ndo pode ser
menosprezado se refere a atividade humana, cujo dispéndio energético utilizado nas atividades laborais
verifica-se em todas as fases do processo.

Segundo Braga et al. (2005), o0 mundo vive em plena era do desequilibrio uma vez que os residuos sao
gerados em ritmo muito maior que a capacidade de reciclagem do meio. Esse cenario também se aplica a
producédo de folhetos promocionais uma vez que o volume de produgdo desses materiais tem crescido
como recurso de midia, principalmente pelas empresas de varejo. Adotando como base os dados da
Empresa Suzano Papel e Celulose S/A (PRECIOSO, 2010), uma das maiores beneficiadoras de celulose
no mercado brasileiro, somente em 2009 a producgdo total excedeu 2.500 toneladas a um custo caixa
médio de R$ 389,00/t de celulose. Com isso, observa-se que o volume da producdo é alto e,
consequentemente, ha uma ampla disponibilidade desse produto no mercado.

H& de se considerar ainda a inexisténcia de uma legislacdo especifica para responsabilizacdo pos-
consumo para os tabléides promocionais, bem como de outros produtos provenientes da celulose, e curto
prazo de decomposicdo desse material — de dois anos em média — se comparado a outros produtos. As
sacolas plasticas, por exemplo, levam cerca de 500 anos para se decompor no meio ambiente
(GUIMARAES, ALBUQUERQUE, 2010).

Em funcdo do exposto, optou-se por analisar a questdo do impacto oriundo dos impressos graficos através
da quantificagdo dos gastos energéticos e insumos usados na produgdo de folhetos promocionais, bem
como identificar o descarte e 0s possiveis re-usos do material.

3. PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

Para avaliacdo do ciclo de vida de panfletos promocionais, adotou-se por estratégia metodoldgica
selecionar uma empresa local e acompanhar o processo desde a producdo até o descarte buscando
quantificar a energia incorporada em cada etapa.

3.1. Selecéo do folheto

Foi escolhida a rede de Lojas Sipolatti Ltda., empresa capixaba do ramo varejista de maveis,
eletrodomésticos, eletroeletronicos, informética e celular, composta por 29 lojas (SIPOLATTI, 2010) que
atendem quase todo o estado do Espirito Santo.

O modelo de tabloide escolhido para a pesquisa possui dimensdo de 0,6 x 0,3m fechado e 0,6 x 0,6m
aberto, com apenas uma lamina impressa frente e verso em quatro cores e uma dobra. Ele é impresso pela
grafica GSA Ltda., localizada no bairro Consolacdo, municipio de Vitoria (ES), na quantidade de 80.000
(oitenta mil) folhetos por més. Apds a impressdao, 0 material € entregue na sede da rede, localizada no
municipio de Cariacica e, posteriormente, é distribuido entre as lojas da rede. Esse tipo de folheto é
distribuido no interior das lojas, ndo sendo o Gnico modelo produzido pela empresa, porém para o alcance
dos objetivos dessa pesquisa foi este 0 modelo adotado como parametro.
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Apbs a definicdo do material a ser avaliado, foi determinada a abrangéncia do processo, sendo
previamente descartada a energia incorporada na matéria-prima — visto ser basicamente fornecida pela
energia solar -, e ndo foi considerada, também, a energia necesséria para o processo de producdo do papel,
visto a preocupacdo principal ser focada a partir do processo de producdo. Sendo assim, o roteiro para a
quantificacdo da energia considera 0s processos ocorridos na grafica, na distribuicdo do material e no
descarte pos-utilizagdo.

Para o célculo da energia reutilizavel do sistema foi considerado um rendimento energético de 67% para a
indUstria e 36% para o transporte (EMPRESA DE PESQUISA ENERGETICA, 2005), ou seja, leva-se em
conta a energia que se perde pela entropia no processo de producdo. Esses resultados foram obtidos
através das médias dos rendimentos do maquinério da industria e veiculos automotivos.

3.2. Processo de Producéo

Segundo Villas-Boas (2007), a producdo de um impresso envolve, de forma geral, quatro grandes etapas
independentemente do processo gréfico utilizado. S&o elas: a projetagdo, a pré-produc¢do, a impresséo e o
acabamento. No caso proposto, para a quantificacdo das energias, ndo foi considerada a etapa de
projetacdo, e em contrapartida, foi incluida a etapa de distribuigdo e de descarte do material.

Na etapa de pré-producdo, € recebido na grafica GSA o projeto grafico do folheto sendo o CD a forma de
midia para o arquivo. A grafica produz uma prova de teste e encaminha ao cliente que determina se o
material atende as suas expectativas. Em caso de resposta positiva, é autorizada a confeccdo de todo
material encomendado, que no caso especifico totaliza oitenta mil exemplares por més.

Foram identificados e quantificados, em todas as etapas, os materiais utilizados, os residuos gerados e a
energia gasta no processo. A energia foi subdivida em energia humana, ou seja, relativa aos gastos nas
atividades humanas que séo realizadas naquele momento; a energia utilizada para movimentagdo dos
veiculos automotivos; e a energia consumida pelos equipamentos que produzem os folhetos.

A segunda etapa de fabricagdo dos folhetos é a chamada impressdo. Ela se inicia com a gravacao das
guatro chapas de aluminio utilizadas até o final do processo de impressdo. Cada jogo de chapas é
utilizado somente enquanto o material especifico estd sendo confeccionado, ou seja, elas ndo sdo
reutilizadas novamente em outro processo, mas sdo passiveis de reciclagem. Apds a gravacao, os folhetos
sdo impressos e levados para a maquina de corte e dobra, onde sdo retiradas as aparas e o folheto é
dobrado para o formato de distribuigdo. Os folhetos sdo embalados com pléstico filme e entregues na sede
da rede.

Na sede da loja Sipolatti Ltda. os folhetos sdo separados e enviados a cada uma das 29 lojas. Logo que
entregues eles sdo expostos e disponibilizados para o cliente final. H& que se esclarecer que parte desse
mesmo material € distribuida nas ruas e também entregue nas residéncias, porém essa logistica ndo foi
considerada no processo avaliado em funcdo da dificuldade de mensuracdo de todas as varidveis
envolvidas.

3.3. Residuos

Durante o processo de fabricacdo sdo gerados diversos tipos de residuos com destinacdo diferenciada. Ha
aqueles residuos que sdo imediatamente descartados para recolhimento do servigo publico de coleta de
lixo, como por exemplo, o CD recebido com o arquivo do folheto e as sobras dos pléasticos de PVC.

Ja os residuos de papel sdo classificados e destinados ao recolhimento pela empresa Aparas Vitoria Ltda.,
que recolhe as aparas brancas, as empacota, vende e transporta para empresas que serdo responsaveis pela
reciclagem. A empresa Aparas Vitoria ainda recolhe os folhetos que néo sdo distribuidos ao publico, isto
é, folhetos que ficaram no estoque das lojas e que possuem caracteristicas que permitem a sua reciclagem.

Os residuos gerados na grafica GSA Ltda. sdo recolhidos pela empresa Marca Ambiental Ltda.,
observando-se que essa empresa da a destinacdo final para as tintas e vernizes transformando-os em
combustivel para alto-fornos. A mesma empresa é a responséavel pelo destino das chapas usadas para a
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impressdo e pelos papéis ndo aceitos para reciclagem, ou seja, papéis sujos ou folhetos que foram
descartados misturados a outros materiais.

VITORIA

3.4. Quantificacdo dos insumos e energia necessarios no ciclo de vida do folheto promocional

Para quantificar os insumos e 0s gastos energéticos com o processo produtivo do folheto promocional
dividiu-se o processo das avaliagbes em quatro etapas: pré-producao, impressao, distribuicdo e descarte.
Optou-se ainda por elaborar um infogréafico que pudesse fornecer uma viséo geral do processo, conforme
ilustra a Figura 1.

Etapa Energia Materiais Residuos
cD D
= Arquivo chega a grafica & ' =243 x109J ) Gasolina ) Res<iduos
‘S do veiculo
3 Papel
g Pré-produgao =3,60x103J ) Tinta impress3o ) Prova
N
g Aprovagéo & ' =4,69x 108¢J ) Gasolina ) Residuos
do veiculo
1 Chapa Chapa usada, papel
" = 42.800 folhas usado para calibragem
Gfavagao fja chepe ' AR ) 115Kg de tinta ) da impresséo, estopa,
e impressao .
Limpeza da agua e embalagens
maquina de papel, datinta e
da chapa
o
‘g Corte e dobra ' =1,15x108) Aparas brancas
v e impressas
G
£
5 PVC, etiquetas Sobras de PVC
— 7
Expedigaa ' =S e caixas ) Rolo do PVC
Entrega na sede AE ' =3,09x107J ) Gasolina ) Residuos
do veiculo
[e]
‘S Separacao ' =9,22x 105)
3
= Distribuigao Pl ' =1,06x 10°J Gasolina Residuos
a do veiculo

Figura 1 — infogréfico do processo de consumo energético nas etapas de pré-producdo, impresséo e distribuicao.

Nesse infografico foram destacados as etapas, as subetapas, os tipos de gastos energéticos, 0s materiais
usados e os residuos gerados por cada etapa.

Os dados usados para os calculos dos gastos energéticos foram obtidos dos manuais das maquinas de
impressao, das tabelas da grafica GSA, dos manuais dos fabricantes dos veiculos e da estimativa de gasto
energético humano por atividade (ASSESSORIA EM SEGURANCA E HIGIENE OCUPACIONAL,
2010). A Tabela 1 apresenta os valores considerados para os calculos.
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Tabela 1 - Dados para o calculo dos gastos energéticos:

Unidade de consumo energético Energia Referéncia
Poténcia da Asia Towner Multiuso 0.8 6V | 2,94 x 10°W LUGAR CERTO, 2010.
(poténcia maxima)
Poténcia da Motocicleta Honda CG 125 8,53 x 10°W HONDA, 2010.
(poténcia maxima)
Gasto energético humano leve (usando o | 1,45 x 10°W ASSESSORIA EM SEGURANCA
computador) E HIGIENE OCUPACIONAL,
2010.
Gasto energético humano moderado (de pé | 2,55 x 10°W ASSESSORIA EM SEGURANCA
usando uma maquina) E HIGIENE OCUPACIONAL,
2010.
Gasto energético humano moderado leve | 1,74 x 10°W ASSESSORIA EM SEGURANCA
(dirigindo) E HIGIENE OCUPACIONAL,
2010.
Gasto  energético humano  pesado | 5,10 x 10°W ASSESSORIA EM SEGURANCA
(carregamento de carga) E HIGIENE OCUPACIONAL,
2010.
Poténcia da Impressora EPSON Stylos Pro | 1,05 x 10W EPSON, 2008.
9900 (para prova)
Poténcia da Speedmaster CD 102 | 1,30 x 10°W HEIDELBERG, 2000.
(impressdo e gravacdo das chapas)
Poténcia da High-Speed Cutter POLAR | 9,00 x 10°W HEIDELBERG, 2000.
176 (refile)
Poténcia da  Stitchmaster ST 100 | 8,00 x 10°W HEIDELBERG, 2000.
(dobradeira e grampeadeira)

Para demonstracdo do célculo, optou-se pela etapa da cadeia produtiva do folheto promocional que mais
consome energia total, ou seja, a distribuicdo dos folhetos para as 29 lojas da rede. Para isso foram
consideradas duas rotas de entrega dos folhetos: uma rota na Grande Vitdria (rota GV); e uma rota para o
Interior (rota 1). Na rota GV o carro de entrega percorre 1,13 x 10°m e leva 1,09 x 10 para fazer o
trajeto. J& na rota | leva-se 4,96 x 10°s, percorrendo 9,35 x 10°m ao todo.

Segundo o fabricante da Towner (LUGAR CERTO, 2010), a poténcia maxima do motor é de 2,94 x
10*W, porém considera-se que o carro nfo operard em sua méaxima poténcia todo o trajeto. Sendo assim,
adota-se como base de célculo a poténcia média do veiculo de 1,47 x 10*W. Além da poténcia do motor, é
necessario considerar o esforco humano na funcdo de dirigir e entregar os folhetos. Um humano gasta
aproximadamente 1,45 x 10°W sentado com movimentos moderados com bracos e pernas (ASSESSORIA
EM SEGURANCA E HIGIENE OCUPACIONAL, 2010), sendo assim pode-se considerar essa valor
para a atividade de dirigir. Vale ressaltar que o esforco causado para a entrega dos folhetos € minimo
diante das horas totais que o motorista devera dirigir.

A tabela 2 apresenta a demonstracdo do calculo do gasto energético considerando o esfor¢o humano e a
energia consumida pelo motor:

Tempo na distribuicao e entrega dos folhetos
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4,96 x 10%s
1,09 x 10%
Total = 6,05 x 10%

Gasto energético na distribuicao e entrega dos folhetos

Motor Gasto humano
1,47 x 10°W 1,74 x 10°W
(6,05 x 10%) x (1,47 x 10°W) = 8,89 x 10° J (6,05 x 10%) x (1,74 x 10°W) = 1,05 x 10"J

Total da energia gasta na distribuicéo e entrega dos folhetos
8,89 x 10° + 1,05 x 10" = 9,00 x 10° J x 36% = 3,24 x 10° J

Tabela 2 — Demonstrativo do calculo do gasto energético na etapa de distribuicéo.

4. RESULTADOS

Tendo como base os dados da tabela de poténcias, o gasto energético humano por atividade, o tempo
levado para executar cada tarefa e a entropia do processo, calculou-se os gastos energéticos totais nas trés
primeiras etapas do processo. Somando-se todos 0s gastos energéticos das subetapas obteve-se 1,35 x
10°J, o que corresponde a 368 kWh.

Objetivando facilitar o entendimento dos dados obtidos e estabelecer uma relagdo comparativa dos
resultados, segue apresentada a mesma quantidade de energia gasta no processo de producéo dos folhetos
em atividades cotidianas. Assim, com 368 kWh é possivel manter, por exemplo, um notebook ligado por
160 dias ininterruptamente em sua poténcia maxima. Com a mesma quantidade de energia é possivel,
também, realizar uma corrida de Vitéria a Havana (em linha reta), ou suprir de energia uma residéncia
brasileira para uma familia de quatro pessoas por 45 dias. Num exemplo ainda mais simples, com o
referencial energético é possivel manter uma lampada incandescente acesa durante 240 dias (Figura 2).

= notebook ligado 1) corrida iy /

e 160 dias °Y 7 de Vitéria ou ou =

o i i 7 aHavana .

= com uso intensivo 45 d ias .

8 de consumo 240 dlas
doméstico

Figura 2 — Infogréafico demonstrativo da equivaléncia energética de 368kWh em atividades cotidianas

Entretanto, a maior parte da energia gerada no processo nao € assimilada pelo sistema e cabe ao meio
ambiente a sua assimilacdo e decomposicéo, considerando que apenas 27,1% do papel usado nos folhetos
graficos é reciclado. A taxa de recuperacdo média das aparas no Brasil € de 46% (BRACELPA, 2010),
porém o que aumenta essa taxa sdo o papeldo, as aparas brancas e os papéis de escritdrio, que possuem
propriedades que facilitam a reciclagem, tornando-a menos onerosa.

H& de se destacar ainda que quanto maior a pigmentacdo usada sobre o papel e quanto maiores 0s
recursos de revestimentos aplicados sobre as superficies, mais dificeis e custosos serdo a reciclagem dos
mesmos.

Considerando-se que somente 27,1% dos folhetos promocionais sdo viaveis para reciclagem
(BRACELPA, 2010), 36% de rendimento para o transporte e 67% de rendimento para a indUstria, tem-se
que apenas 1,47 x 10%) (147MJ) dos 1,35 x 10% (1,35 GJ), sdo reintroduzidos no sistema por meio da
reciclagem dos folhetos. Dos 1,20 x 10 (1,2 GJ) dissipados, 8,08 x 10%) sdo perdidos devido & entropia e
ndo podem mais gerar trabalho, enquanto que 3,95 x 10%) sdo dispostos no ar, 4gua e solo e sdo
reabsorvidos no ecossistema por meio dos agentes decompositores depois que o papel se degenera.
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Figura 3 — Infografico demonstrativo do sistema de produgdo do impresso grafico

5. CONSIDERAGOES FINAIS

Tendo em vista os resultados obtidos, percebe-se que ainda é pequena a preocupacgdo dos atores do
processo com os danos ambientais causados no processo. Atualmente, conforme identificado na pesquisa,
as induastrias que fabricam a pasta base de celulose e as que fabricam o papel possuem potencial de
producdo muito maior que as empresas que fazem a reciclagem do papel, sendo assim torna-se mais caro
reciclar do que fabricar papéis virgens.

Outro fator que pode agravar é a falta de consciéncia ecoldgica — ou conhecimento das conseqiiéncias
ambientais — do momento de projetar tais impressos, pois quanto maior a quantidade de tinta usada e mais
diversificado é o revestimento dado ao folheto, mais dificil é a sua reciclagem e, por isso, menor é o
interesse da indstria, pois mais caro ficara o papel. Além disso, deve ser considerado o descarte do papel
usado, que muitas vezes € misturado a outros residuos que o contamina, inviabilizando um eventual
processo de reciclagem ou reutilizacao.

Embora se adote como conceito basico que a problemética do lixo deva estar alicergada na reducéo de
producdo de residuos, a producdo de panfletos impressos ainda é um importante componente nas
estratégias de marketing das grandes e médias empresas. Consequentemente, deve-se buscar aumentar o
potencial de reciclagem do papel, viabilizando-se sua utilizagdo para outros fins sem ser os papéis de
segunda categoria. Além disso, deve-se promover a conscientizacdo ecoldgica dos atores envolvidos,
concomitante a proposicao de leis de responsabilizacdo pés-consumo também para a area grafica,
incentivando, ainda, a préatica da logistica reversa para os folhetos promocionais.
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